Pobra¢ wycisk. Pierscien
na sztyfcie zapewnia
mechaniczna retencje

i zapewnia dobre
umocowanie w masie
wyciskowej.

Samoizolujacy sztyft
umozliwia doktadne
odwzorowanie kanatu
korzeniowego.

Prosze uzy¢ przezroczystego
sztyftu w kolorze
odpowiednim do koloru
sztyftu z wycisku.

Do skrocenia sztyft prosze
uzy¢ goracego instrumentu

i nadtopi¢ koniec celem
zwiekszenia retencji do wosku.

Prosze domodelowac¢ z wosku
pozostatg czesci wktadu i zala¢
masg ognioodporng w
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PRECI-POST M SYSTEM

PRECI-POST-ZESTAW:

1 wiertto zotte

1 wiertto niebieskie

25 sztyfty do wycisku zo6tte opakerowe

25 sztyfty do wycisku niebieskie opakerowe

25 sztyfty laboratoryjne zotte transparentne

25 sztyfty laboratoryjne niebieskie transparentne

\_
Prosze spreparowac kanat
i skalibrowac¢ przy pomocy
z6itego lub niebieskiego
wiertfa.
4 -
Prosze wykonac dojscie do
kanatu korzeniowego ze
stopniem. Prosze q°k°rr‘lcz}’_c @ zakonczenie | 0,8 mm 0,8 mm 0,8 mm 1 mm 1 mm 1 mm
preparowania powierzchni i i -
brzegéw korzenia. d’fugosc czesd 10,7 mm 12,3 mm 12,3 mm
stozkowej
dtugos¢ 14,1 mm 18,6 mm 16,7 mm 22,9 mm
catkowita
Prosze wiozy¢ sztyft z
pierécieniem do kanatu REF.
w kolorze opakerowym 2001 1x 25 X 25 x 1x 25 x 25 x
odpowiednio do 2002 50 x 50 x
zastosowanego wczesniej
wiertta. 2002G 50 x
2002B 50 x
2003L 50 x 50 x
2003GL 50 x
2003BL 50 x
2004G 1x
\_ 2004B 1x J




